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YAKMADA ELEKTR_ONiK DONANIM VE EMNIYET
SISTEMLERI

Haluk SOZER

OzZET

Emniyetli gaz yakma igin kullanilmasi gereken elektronik donanimlar ve 6zellikleri

ALEV KONTROL

Gaz yakmada emniyet, gaz hatti kontroliinden sonra alev kontroli ile devam eder. Gaz yakmada, alev
kontrolinin hedefi ariza hallerinde dahi yanma ve patlamalari 6nlemektir. Ayrica ¢alisma emniyeti ,
imalat seyri ve imalat neticesini etkiler, sistemin her an kullanilabilir ve galisabilir olmasini saglar.
Modern imalat tesislerinin proses ve yanmay! kontrol eden tam otomatik elektronik donanimlara
ihtiyaci vardir.

Emniyet nedeniyle gaz isitmali sanayi firinlari ve yanma hiicresi sicakliklarinin 750 °C altinda olmasi
halinde alevin kontrol edilmesi sarttir.Yanma hiicre sicakliginin 750 °C Uzerinde olmasi halinde alev
kontrol ilk 1sitmada gereklidir. Alev kontrol iyonizasyon elektrodu veya ultra viole fotosel ile yapilir.

Genel deyimle beyin olarak adlandirilan gaz atesleme otomatlari IFS, PFS tipleri alev kontroli yani
sira brilor start programi ve gerekli emniyet fonksiyonlarini da Ustlenirler.Beyinlerin yapilari
blnyesindeki bir elemanin arizasi halinde en emniyetli yolu (gaz girisinin kapatiimasi) segecek sekilde
hazirlanmistir.

Gazl bir brulérin yakilmasi ve yakma suresince devaml alev kontroli gaz yakma kontrol cihazi (
beyin ) ile yapilir. Brulér yakma icin start verildiginde beyin atesleme trafosu Uzerinden atesleme
elektroduna yuksek gerilim vererek kivilcim olusturur ve ayni anda gaz manyetik ventilini de agarak
gaza yol verir. Alev olustugunda atesleme durur, emniyet siresinde alev kendi basina yaniyorsa gaz
akisi devam eder. Alev olusmazsa gaz girisi aninda kapatilir,tekrar start vermek gerekir. Brilérun ilk
yakisi bir pilot bekle veya kuglk alevle baslar,saglikli alev olusumundan sonra gerekiyorsa buyuk
aleve gegilir.

ON SUPURME

Atesleme 6ncesi yapilan 6n slplrme ile yanma hicresi ve bacada yanici gaz karisimi kalmamasi
emniyete alinir.On sUpurmeden sonra yanma hucresi ve bacada karisim konsentrasyonu yanici gazin
parlama noktasinin %25 altina digmelidir.

Genelde yanma hicresi ve baca hacmi toplaminin 5 kati hava 6n stpurme icin yeterlidir.
On siipirme en az max.briloér kapasitesinin %25 i esdeger hava ile yapiimaldir.
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On siipiirme gerekmez sayet :

Firin ortaminda oksijen bulunmasi tehlikeli ise veya Urtin kalitesini etkiliyorsa,
Yanma hicresinde asgari 750°C sicaklik garanti ediliyorsa.

Ara kapamadan sonra tekrar galismada 6n stpurme gerekmez sayet :
Bralérin devamli yanan bir pilot beki mevcutsa,

Bruloér 6nunde ayni anda kapatan 2 manyetik ventil (klas A) ve sizdirmazlik kontrol varsa ve ventillerin
¢ok acip kapamaya uygun oldugu imalatgisi tarafindan tevsik edildi ise,

Cok brulérlt sistemlerde bir veya birkag brilér devaml yaniyorsa,

Yanma hicresinde asgari 750°C sicaklik garanti ediliyorsa.

GAZ YAKMA OTOMATI , UYGULAMA ORNEKLERI
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Resim 1. Gaz yakma otomatinin, atesleme ve iyonizasyon elektrotlu bir yakici da uygulanabilecek
elektrik baglanti semasi érnegi.
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Resim 2. Gaz yakma otomatinin atesleme ve iyonizasyon kontroll tek elektrod izerinden yapilan bir
yakici da uygulanabilecek elektrik baglanti semasi 6rnedgi.
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Resim 3. Gaz yakma otomatinin atesleme elektrotlu ve alev kontrolu ultra vieole fotosel Gizerinden
yapilan bir yakici da uygulanabilecek elektrik baglanti semasi 6rnegi
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Yukarida gosterilen drneklerde, gaz yakma otomatlarinin baglantilarinda 3 nolu klemens éntinde
gosterilen ifade, sistemde kullanilan emniyet kontaklarinin gaz yakma otomatinin eneriji girisi dniine
seri baglanip ateslemenin gerceklesmesi icin gerekli sartlarin olusmasini saglamayi ifade eder.(

Ornegin gaz basinci disuk ve ylksek basing prezostatlari hava fanina ait hava prezostati ve yiksek
sicaklik alarm kontaklari vs. gibi)

SIZDIRMAZLIK KONTROL

TC 410

W W2

SIZDIRMAZLIK KONTROL CiHAZI ILE UYGULAMALARA AIiT ORNEKLER
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Resim 4. calisma ve emniyet manyetik ventillerinden sonra direk yakiciya bagli gaz hattinda
sizdirmazlik kontroliintn yapilabilmesi icin TC 410 tipi sizdirmazlik kontrol cihazina yapilan elektrik
baglanti semasi ve gaz hatti Gzerindeki armatdirlerin yerlesim plani ,
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Resim 5. calisma ve emniyet manyetik ventillerinden sonra esit basing regilatoru ile yakiciya bagh
gaz hattinda sizdirmazlik kontrolliintin yapilabilmesi icin TC 410 tipi cihaza yapilan elektrik baglanti
semasi ve gaz hatti Uzerindeki armatirlerin yerlesim plani
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Resim 6. cok yakicili sistemlerde gaz hatti Gzerinde bulunan tek emniyet ventili ve her yakici 6niinde
bulunan ¢alisma manyetik ventillerinin sizdirmazlik kontroli icin TC 410 tipi cihazin elektrik ve gaz
hattina yapilacak uygulamanin semasi

Sizdirmazlik kontroll ; gaz hatti Gzerinde bulunan emniyet ve calisma ventillerinin kagirmazlik kontrolu
ile gerceklesir. Yukarida gdsterilen elektrik baglantilarinda ifade edildigi gibi ateslemeden o6nce
sizdirmazlik kontrolu okey sinyali ile gaz yakma otomatlarinin dniine emniyet zinciri olarak seri girilen

kontaklar sayesinde gaz hattinda arizali bir ventil var ise ateslemeyi gerceklestirmeyerek sistemi
emniyete alinmig olur.
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KAYNAKLAR

[11 KST, Kromschrdder Sistem Teknik Kitabi

[21 KST, Kromschrdder Sistem Teknik CD

[3] Kromschrdder Egitim Notlari

[4] Duran ONDER Makale ve Projeleri

[5] Kromschréder CC ( Comfort Controls) Teknik Brosurleri
[6] Kromschréder Heating Controlers Teknik Yayinlari
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